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4 Otwary $USHAM wykonad po prayspawaniu poz. 4i2 do poz 3.

2. Ksatatt roda i blachy posrednie poz. 3i5 podanc orientacujny. Ewentualne
odsizpsing wymioowe  uetolld dodwiodcuclnie przy budowie prototypu.

3.Cigeia blach wykona< na

Y. Do wykonania pez 3i 5 ujkuraishi semple i matryce 3 np nr 3164.4-0
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